Unsichtbares inspizieren.
Mit leistungsstarken SWIR und UV Industriekameras

Entdecken Sie CX.SWIR.XC Kameras m

= Hohe Empfindlichkeit von 400—1700 nm im sichtbaren und
nicht-sichtbaren Lichtspektrum durch Sony® SenSWIR™ InGaAs
0.3/1.3MP Bildsensoren

= GigE Vision® Schnittstelle fir einfache Integration und
effiziente Datentbertragung mit bis zu 237 fps

® 36X 36 mm Gehause mit patentiertem thermischem Design
und Kuhlkanal zur effizienten Warmeableitung vom Sensor

= Patentierter, integrierter Kiihlkanal fiir hochprazise Bilddaten
(optionale Verwendung)

Entdecken Sie CXG.UV/LXT.UV Kameras

= Hohe Empfindlichkeit von 200—400 nm fir Anwendungen im
nicht-sichtbaren UV-Bereich dank Sony® IMX487 UV-Sensor

= 8 MP Global Shutter fiir optimierte Bildqualitat in
verschiedenen Anwendungen

= GigE Vision® Schnittstelle (GigE, 10 GigE) fir einfache Integra-

tion und High-Speed Dateniibertragung mit bis zu 172 fps ' S

= Gehduse CXG.UV mit 2929 mm .ﬁ&
® Gehduse LXT.UV mit 60x60 mm
= Vielfaltiges Zubehor fiir industrielle Umgebungen gre=

Modell Sp?:r:r m Sensortyp Sensor Auf[lg)s(]u ng Pix?:lgnl;(']isse Voll[?li)lger”
VCXG-03SWIR.XC 400-1700 1/4" CMOS IMX991 656 x 520 5x5 237237
VCXG-14SWIR.XC 4001700 112" CMOS IMX990 1296 x 1032 5x5 97|92
VCXG.2-83UV 200-400 213" CMOS IMX487 2848 x 2832 2.74%2.74 1615
VLXT-83UV.I 200-400 213" CMOS IMX487 2848 x 2832 274%2.74 172150

" Burst Mode (Bildaufnahme in den internen Kameraspeicher) | Schnittstelle

Baumer Weitere Informationen:

Passion for Sensors www.baumer.com/invisible




